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Исследование неравномерности вылежки  
по физико-механическим свойствам  
в процессе приготовления льнотресты
РЕЗЮМЕ
Актуальность. Однородность по физико-механическим свойствам в процессе вылеж-
ки  — одно из условий получения высококачественной льнотресты. Современных дан-
ных по динамике изменения однородности и уровня значений отделяемости, прочности, 
цвета стеблей в процессе приготовления льнотресты в зависимости от агротехниче-
ских приемов и ее влияния на качество произведенной льнотресты и волокна явно недо-
статочно. Поэтому исследование неравномерности вылежки по физико-механическим 
свойствам в процессе приготовления льнотресты является актуальным. 

Методы. Исследования проводили в соответствии с действующими методическими ре-
комендациями полевых опытов со льном. Для обработки экспериментальных данных 
применяли стандартные методы математической статистики. Определение качествен-
ных показателей и оценку качества льнотресты и волокна проводили согласно методи-
кам действующих стандартов.

Результаты. Установлено, что в процессе приготовления льнотресты неравномерность 
вылежки по отделяемости, прочности, цвету стеблей сильнее всего снизилась в вари-
анте с применением оборачивания лент и плющением комлевой части стеблей. При са-
мом высоком значении показателя отделяемости, достигнутом к моменту готовности 
льнотресты, 8,5 единиц неравномерность в зависимости от урожайности льносоломы 
по отделяемости, измеряемая коэффициентом вариации, снизилась с 10,6%, 46,2% до 
4,2%, 5,0%, по прочности — с 24,6%, 23,4% до 10,8%, 13,4%. Содержание стеблей неос-
новного цвета в массе пробы сократилось с 5,0%, 7,0% до 0%. Полная однородность по 
цвету стеблей обусловила получение льнотресты высокого номера 2,97, 3,03 и длинно-
го волокна номера 12,00, 14,00.

Ключевые слова:  лен-долгунец, льнотреста, неоднородность, отделяемость, проч-
ность, цвет, качество, длинное волокно
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Investigation of the unevenness of drying 
according to physico-mechanical properties 
during the preparation of flax
ABSTRACT
Relevance. Uniformity in physical and mechanical properties during the drying process is 
one of the conditions for obtaining high-quality flax. Modern data on the dynamics of changes 
in the uniformity and level of values of separability, strength, and color of stems during the 
preparation of flax, depending on agrotechnical techniques and its effect on the quality of flax 
and fiber produced, is clearly insufficient. Therefore, the study of the unevenness of drying by 
physico-mechanical properties during the preparation of flax is relevant.

Methods. The research was conducted in accordance with the current guidelines for 
conducting field experiments with flax. Standard methods of mathematical statistics were used 
to process experimental data. Qualitative indicators were determined and the quality of flax and 
fiber was assessed according to the methods of current standards.

Results. It was found that during the preparation of the flax seed, the unevenness of the 
laying in terms of separability, strength, and color of the stems decreased the most in the 
variant with the use of wrapping ribbons and flattening the lumpy part of the stems. With the 
highest value of the separability index, reached by the time the flax mill was ready, 8.5 units, 
the unevenness, depending on the yield of flax, in separability, measured by the coefficient of 
variation, decreased from 10.6%, 46.2% to 4.2%, 5.0%; in strength — from 24.6%, 23.4% to 
10.8%, 13.4%. The content of stems of non-primary color in the mass of the sample decreased 
from 5.0%, 7.0% to 0%. The complete uniformity in the color of the stems led to the production 
of flax fiber of high numbers 2.97, 3.03 and long fiber numbers 12.00, 14.00.

Key words: long-lived flax, flax fiber, heterogeneity, separability, strength, color, quality, long 
fiber
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Введение/Introduction
Одной из составляющих увеличения эффектив-

ности производства льна-долгунца, повышения 
качества льнопродукции, оптимизации процесса 
переработки является развитие системы управ-
ления, основанной на своевременной и достовер-
ной информации о качестве производимой про-
дукции, позволяющей принимать обоснованные 
решения, направленные на совершенствование 
производственной деятельности сельскохозяй-
ственных предприятий [1–6]. В настоящее время 
основная задача при производстве льна-долгунц а 
заключается в получении высококачественной 
льнотресты, находящейся в определенной ста-
дии готовности к переработке, то есть «нормаль-
ной» вылежки, которая оценивается показателем 
отделяемости волокна от древесины стебля, со-
ставляющей от 4,1 до 6,0 единиц.

Нарушения в технологии приготовления 
льнотресты в значительной степени определяют 
ее качество. Известно, что технологический про-
цесс приготовления льнотресты характеризуется 
неравномерностью и зависит от многих факторов: 
сроков теребления, погодных условий, нормы 
расстила ленты, зависящей от урожайности льно-
соломы, неравномерности распределения льно-
сырья по длине, толщине ленты, геометрических 
параметров стеблей, технологических приемов, 
применяемых при уборке [7–11]. В предыдущих 
исследованиях отмечено и влияние биологиче-
ских особенностей сортов льна-долгунца на рав-
номерность и скорость вылежки льнотресты [12].

При недостаточном сроке вылежки (недолежке) 
льнотресты волокно получается закостренным, 
неоднородного цвета и, как правило, оценивается 
невысоким номером. При длительном сроке вы-
лежки (перележке) из-за потери прочности стеб-
лей снижаются и выход, и качество волокна.

В число свойств, определяющих качество 
льнотресты, ее пригодность и целесообразность 
использования в интересах потребителя, наряду с 
содержанием волокна, прочностью и цветом стеб-
лей, входит одно общее свойство — однородность 
по всем этим признакам при условии сохранения 
определенного уровня значений, в первую очередь 
прочности, обеспечивающей  оптимальный режим 
переработки на волокно на следующих этапах.

В литературе приведены сведения [13–15]  
о неравномерности вылежки льнотресты, опре-
деленной по отделяемости волокнистой части 
от древесины стеблей, по зонам стебля: вер-
шинной, срединной, комлевой. Установлено, что 
эта разновидность неравномерности вылежки 
льнотресты различных сортов льна-долгунца не-
одинакова [16].

Существует неравномерность вылежки 
льнотресты по цвету, толщине и длине ленты, ко-
торая проявляется в снижении ее номера, коли-
чества и качества волокна, полученного из нее 
при переработке. При существующих технологи-
ях уборки льнотресты негативные последствия 

неравномерности вылежки частично устраняют 
применением приемов оборачивания, вороше-
ния, плющения комлевой части стеблей. Так, в 
некоторых исследованиях установлено, что обо-
рачивание лент может на 3–5 дней ускорять про-
цесс вылежки льнотресты, повышать ее каче-
ство [17, 18].

Применение плющения комлевой части стеб-
лей при тереблении комбайном способству-
ет ускорению полевой сушки стеблей, уменьша-
ет продолжительность процесса приготовления 
льнотресты на 3–10 суток, улучшает качество 
льнотресты в отдельных случаях до одного но-
мера [19, 20]. Информации об изменении одно-
родности по физико- механическим свойствам в 
динамике на всем протяжении периода вылежки 
льнотресты в зависимости от комплекса факто-
ров и ее влиянии на качество льнотресты и полу-
ченного из нее волокна явно недостаточно. По-
этому исследование процесса приготовления 
льнотресты в зависимости от комплекса факто-
ров (урожайности льносоломы, применяемых 
технологических приемов с учетом метеоусло-
вий в период вылежки с одновременным опре-
делением изменения как уровня значений каче-
ственных характеристик волокнистой продукции, 
так и однородности ее свойств) является доста-
точно актуальным.

Цель. работы.— исследование неравномерно-
сти вылежки по уровню значений и однородности 
физико-механических свойств волокнистой про-
дукции в зависимости от урожайности льносоло-
мы и применяемых в ходе уборки агротехнических 
приемов в процессе приготовления льнотресты.

Материалы и методы исследования / 
Materials and methods
Исследования проводили в полевых условиях в 

Торжокском районе Тверской области и лаборато-
рии агротехнологий ФГБНУ ФНЦ ЛК «Федераль-
ный научный центр лубяных культур» в 2022–2024 
годах. В качестве материала для исследований ис-
пользовались льносолома, льнотреста льна-дол-
гунца сорта Визит и полученное из нее при оце-
ночной обработке длинное волокно.

Теребление льносоломы проводили в фазе ран-
нежелтой спелости, затем формировали две лен-
ты с заданной урожайностью (2 т/га и 4 т/га) при 
расстиле на льнище.

В ходе приготовления льнотресты применялись 
агротехнические приемы — оборачивание лент и 
плющение комлевой части стеблей. Для каждой 
из лент, разделенных на три равные части, изу-
чали три варианта: 1-й — контроль (без оборачи-
вания лент в ходе вылежки и плющения комлевой 
части стеблей), 2 — с применением оборачива-
ния лент, 3 — с применением оборачивания лент и 
плющением комлевой части стеблей.

Отбор проб для определения отделяемости в 
период вылежки льнотресты, а также качествен-
ных характеристик льносоломы, льнотресты 
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1 ГОСТ 14897-69 Солома льняная (с изм.).
2 ГОСТ 24363-89 Треста льняная. Требования при заготовках.
3 ГОСТ 2975-73 Треста льняная.
4 ГОСТ Р 53484-2022 Лен трепаный.
5 Мухин В.В., Кудряшова Т.А., Кудряшов А.Ю., Прусакова Л.Т., Скачкова Т.Н. Способ определения однородности цвета льняного волокна 
по длине стебля. Опубликовано 20.03.2009.
6 Доспехов Б.А. Методика полевого опыта (с основами статистической обработки результатов исследований): Монография. М.: Альянс. 
2011; 295.

осуществляли через равные промежутки времени 
до достижения льнотрестой готовности к подъ-
ему.

Определение качества льносоломы проводили 
в соответствии с требованиями ГОСТ 14897-691, 
отделяемость и прочность в вершинной, средин-
ной и комлевой частей стеблей — по ГОСТ 24383-
892 и ГОСТ 2975-733.

Оценка качества длинного волокна, получен-
ного при оценочной обработке на лабораторном 
мяльно-трепальном станке СМТ-200М (Россия), 
осуществляли по методике ГОСТ Р 534844. Соот-
ношение основного и неосновного цвета в стеб-
лях льносоломы по мере достижения льнотрестой 
«нормальной» вылежки оценивали органолепти-
ческим сличением с образцами цвета ГОСТ 
24383-89 с применением способа определения 
однородности цвета льняного волок-
на5 по длине стебля.

Обработку экспериментальных 
данных по неоднородности физико-
механических свойств в ходе про-
цесса приготовления льнотресты 
проводили в соответствии с мето-
дикой полевого опыта6.

Результаты и обсуждение / 
Results and discussion 
В рамках исследования изучали 

динамику изменения качественных 
показателей в процессе приготов-
лении льнотресты в зависимости от 
урожайности льносоломы и, следо-
вательно, от толщины ленты стеблей 
при расстиле, а также от применяе-
мых агротехнических приемов — обо-
рачивания лент и плющения комле-
вой части стеблей.

На рисунке 1 показано изменение 
средней отделяемости волокна от 
древесины стеблей при урожайности 
льносоломы 2 т/га, на рисунке 2 — 
при урожайности льносоломы 4 т/га.

Самое высокое значение показате-
ля отмечено в варианте с применени-
ем оборачивания лент с плющением 
комлевой части стеблей при теребле-
нии — 8,5 (дата отбора проб — 06.09, 
урожайность льносоломы — 2 т/га), 
7,9 (дата отбора проб — 06.09, уро-
жайность льносоломы — 4 т/га). Мед-
леннее всего проходила вылежка 
льнотресты в контрольном варианте 
(в ту же дату отбора проб показатель 

Рис. 1. Изменение средней отделяемости волокна от древесины стеблей в 
процессе приготовления льнотресты при урожайности льносоломы 2 т/га
Fig. 1. Change in the average separability of fiber from the wood of the stems 
during the preparation of flax seed at a yield of 2 tons/ha of flax.

Рис. 2. Изменение средней отделяемости волокна от древесины стеблей  
в процессе приготовления льнотресты при урожайности льносоломы 4 т/га.
Fig. 2. Change in the average separability of fiber from the wood of stems 
during the preparation of flax seed at a yield of flax mill 4 t/ha.
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отделяемости был равен, соответственно, 7,8 ед. 
и 7,3 ед.

Продолжительность вылежки при применении 
оборачивания лент сокращается по сравнению с 
контролем от 1 до 2 суток, с добавлением плюще-
ния комлей — от 2 до 3 суток. О динамике нерав-
номерности вылежки по отделяемости волокна 
от древесины в вершинной, срединной и комле-
вой частей стеблей на протяжении процесса при-
готовления льнотресты можно судить по данным, 
представленным в таблице 1.

Следует отметить, что эта разновидность не-
равномерности уменьшается  к моменту наступ-
ления готовности льнотресты к подъему во всех 
вариантах: в контроле в начале процесса коэф-
фициент вариации V был равен 42,4, 56,5%, в 
конце — 8,5, 20,2; в варианте с оборачиванием 
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7 деканьютон

Таблица.1..Неравномерность вылежки по показателю «отделяемость» в процессе приготовления льнотресты
Table.1. Unevenness of storage in terms of “separability” during the preparation of flax

Урожайность
льносоломы, 

т/га
Вариант

Дата отбора проб

23.08 26.08 30.08 02.09 06.09

V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед.

2 к 42,4 3,4 ± 0,2 20,0 4,4 ± 0,0 18,5 5,0 ± 0,0 12,4 6,0 ± 0,0 8,5 7,8 ± 0,0

об. 13,6 4,9 ± 0,1 10,6 5,7 ± 0,1 6,8 6,2 ± 0,0 8,5 7,9 ± 0,0

об. + пл. 10,6 4,8 ± 0,1 9,7 6,2 ± 0,2 5,7 6,5 ± 0,1 5,8 8,5 ± 0,0

4 к 56,5 3,2 ± 0,4 55,7 3,7 ± 0,0 30,6 5,1 ± 0,1 25,4 5,8 ± 0,0 20,2 7,3 ± 0,0

об. 50,3 3,8 ± 0,2 20,1 5,6 ± 0,0 11,6 6,0 ± 0,0 10,3 7,4 ± 0,0

об. + пл. 46,2 4,2 ± 0,4 15,2 5,8 ± 0,1 8,3 6,1 ± 0,1 5,0 7,8 ± 0,0

Примечание: к — контроль; об. — оборачивание лент; об. + пл. — оборачивание лент с плющением комлевой части стеблей; V — ко-
эффициент вариации показателя «отделяемость», %; х ±.S

x
 — среднее значение х показателя «отделяемость» с ошибкой выборки S

x
, ед.

лент — 13,6, 50,3% и 8,5, 10,3; в ва-
рианте с оборачиванием лент и 
плющением комлевой части стеб-
лей — 10,6, 46,2 и 5,8, 5,0 соответ-
ственно (первая цифра относится к 
процессу приготовления льнотре-
сты при урожайности льносоломы  
2 т/га, вторая — при урожайности 
льносоломы 4 т/га).

Максимальное снижение неравно-
мерности по показателю отделяемо-
сти зафиксировано в ходе вылежки 
льнотресты с применением оборачи-
вания лент и плющением комлевой 
части стеблей.

Для ликвидации потерь и полу-
чения высококачественной продук-
ции необходимо тщательно контро-
лировать ход вылежки льнотресты 
не только по динамике изменения 
показателя отделяемости, но и по 
уровню значений прочности с одно-
временным наблюдением за изме-
нением цвета стеблей. На рисунке 3 
(урожайность льносоломы 2 т/га) и 
рисунке 4 (урожайность льносоло-
мы 4 т/га) проиллюстрировано из-
менение значений средней прочно-
сти в период вылежки льнотресты, 
в таблице 2 приведены сведения об 
уровне ее однородности в вершин-
ной, срединной и комлевой частей 
стеблей.

Снижение прочности стеблей в ва-
рианте с оборачиванием лент и плю-
щением стеблей с 26,2 до 15,0 даН7 
(урожайность 2 т/га), с 25,7 до 19,1 даН 
(урожайность 4 т/га) было меньше, 
чем в контроле, на 0,9 и 3,1 даН в кон-
це вылежки при соответствующей урожайности 
льносоломы. К тому же наблюдалось повышение 
уровня однородности прочности в процессе при-
готовления льнотресты. Изменчивость признака 

Рис. 3. Изменение средней прочности стеблей в процессе 
приготовления льнотресты при урожайности льносоломы 2 т/га
Fig. 3. Reduction of average strength of stems during the preparation of flax 
seed at a yield of flax mill 2 t/ha

Рис. 4. Изменение средней прочности стеблей в процессе 
приготовления льнотресты при урожайности льносоломы 4 т/га
Fig. 4. Reduction of the average strength of the stems during the preparation 
of flax seed at a yield of 4 t/ha of flax straw
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в начале процесса в этом варианте оценивается 
коэффициентом вариации 24,6, 23,4%, в конце — 
10,8, 13,4% при урожайности льносоломы 2 т/га  
и 4 т/га соответственно.
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Важное значение для получения 
высококачественной льнотресты 
имеет ее равномерность по цвету — 
как по длине стеблей, так и по тол-
щине ленты.

Данные (табл. 3) свидетельству-
ют о том, что хотя неравномерность 
по цвету  снижается во всех вари-
антах по ходу вылежки льнотресты, 
но полностью однородного (серо-
го) цвета и по длине стеблей, и по 
толщине ленты льнотреста достига-
ет в варианте с плющением комле-
вой части стеблей при урожайности 
льносоломы как 2 т/га, так и 4 т/га.

Именно однородность по цве-
ту при приемлемом уровне значе-
ний прочности привела к получе-
нию льнотресты, оцененной самым 
высоким номером в этом варианте: 
2,97, 2,90 (урожайность льносоло-
мы 2 т/га), 3,03, 2,99 (урожайность 
льносоломы 4 т/га) (табл. 4 ).

При оценочной обработке льно-
тресты этого варианта на лабора-
торном мяльно-трепальном станке 
СМТ-200М получено высококаче-
ственное длинное волокно номера 
13,00, 14,00 (урожайность льносо-
ломы 2 т/га), 12,00, 14,00 (урожай-
ность льнотресты 4 т/га) (табл. 5). 
В то же время волокно, выработан-
ное из льнотресты контрольного ва-
рианта, оценено номерами 11,00, 
12,00, из льнотресты варианта с 
оборачиванием ленты — номерами 
12,00, 13,00.

Таким образом, исследование од-
нородности физико-механических 
свойств льнотресты в ходе ее вы-
лежки показало, что наилучших ре-
зультатов в приготовлении вы-
сококачественной льнотресты и 
длинного волокна, полученного из 
нее при переработке, обусловлен-
ных в том числе повышением уров-
ня однородности свойств, можно 

Таблица.2. Неравномерность вылежки по показателю «прочность» в процессе приготовления льнотресты
Table.2. The unevenness of the shelf life in terms of “strength” during the preparation of flax

Урожайность
льносоломы, 

т/га
Вариант Дата отбора проб

23.08 26.08 30.08 02.09 06.09

V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед. V, % х ± S
x
, 

ед.

2 к 28,0 26,2 ± 0,9 31,9 22,2 ± 0,4 26,6 21,0 ± 0,4 22,6 17,5 ± 0,6 21,2 14,1 ± 0,3

об. 26,6 24,8 ± 0,8 22,6 23,7 ± 0,6 21,1 17,5 ± 0,6 20,0 15,0 ± 0,6

об. + пл. 24,6 25,1 ± 0,9 20,6 22,7 ± 0,7 17,0 19,7 ± 0,5 10,8 15,7 ± 0,4

4 к 29,2 25,7 ± 1,1 33,4 22,4 ± 0,8 28,2 18,1 ± 0,8 27,4 17,9 ± 0,4 26,8 17,8 ± 0,4

Ооб. 28,6 23,4 ± 0,6 26,4 20,8 ± 0,7 23,2 19,2 ± 0,5 22,1 19,1 ± 0,5

Об. + пл. 23,4 22,9 ± 0,5 21,5 21,8 ± 0,5 19,2 20,7 ± 0,9 13,4 16,0 ± 0,4

Таблица.3..Неравномерность цвета по длине стеблей и толщине ленты 
в процессе приготовления льнотресты
Table.3. Uneven color along the length of the stems and the thickness  
of the ribbon during the preparation of flax

Урожай- 
ность 
льно-

соломы, 
т/га

Вариант

Процент содержания стеблей 
неосновного цвета, %

Дата отбора проб

26.08 30.08 02.09 06.09

2

контроль
по длине стеблей 20 10 7 3

по толщине ленты 20 15 7 3

оборачивание лент
по длине стеблей 10 7 5 2

по толщине ленты 17 13 5 2

оборачивание лент + 
плющение комлевой 
части стеблей

по длине стеблей 0 0 0 0

по толщине ленты 5 2 0 0

4

контроль
по длине стеблей 30 15 10 5

по толщине ленты 25 20 10 5

оборачивание лент
по длине стеблей 15 10 7 3

по толщине ленты 20 16 7 4

оборачивание лент + 
плющение комлевой 
части стеблей

по длине стеблей 3 2 0 0

по толщине ленты 7 3 0 0

Таблица.4. Характеристика качества льнотресты по ГОСТ 24383-89 
Треста льняная. Требования при заготовках
Table.4. Quality characteristics of flax trestles according to GOST 24383-89 
Linen trestle. Requirements for blanks
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о
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, N

02.09 2 к 26,0 260 2,5 8 252 2,50 2,87

об. 28,6 286 2,5 12 274 2,50 2,87

об. + пл. 28,6 286 3,0 0 286 2,50 2,97

4 к 26,2 262 3,0 0 262 2,50 2,77

Ооб. 27,2 272 2,9 8 264 2,50 2,78

об. + пл. 29,2 292 3,0 0 292 3,00 3,03

06.09 2 к 28,6 286 2,6 11 275 2,50 2,87

об. 28,2 282 2,7 10 272 2,50 2,85

об. + пл. 28,6 286 2,9 8 278 2,50 2,90

4 к 25,3 253 2,5 8 245 2,50 2,63

об. 28,9 289 2,7 10 279 2,50 2,91

об. + пл. 29,9 299 2,8 10 289 2,50 2,99

Примечание: термин в 5-м и 8-м столбцах — процентономера (табл. 4).
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достичь применением комплекса агротехниче-
ских приемов оборачивания ленты с плющением 
комлевой части стеблей. Особенно это эффек-
тивно при большой толщине ленты, зависящей от 
урожайности льносоломы.

Выводы/Conclusions
Изучена динамика изменения уровня значений 

отделяемости волокна от древесины и прочности 
стеблей в процессе приготовления льнотресты. 
При урожайности льносоломы 2 т/га показатель 
отделяемости в контрольном варианте увеличил-
ся с 3,4 до 7,8 ед., в варианте с оборачиванием 
лент — до 7,9, в варианте с оборачиванием и плю-
щением комлевой части стеблей — до 8,5. При 
урожайности льносоломы 4 т/га в тех же вариан-
тах отделяемость изменялась от 3,2 до 7,3, 7,4 
и 7,8 ед. Снижение средней прочности за пери-
од вылежки льнотресты в этих же вариантах было 
следующим: с 26,2 до 14,1, 15,7, 15,0 даН (уро-
жайность льносоломы 2 т/га), с 25,7 до 16,0, 17,8, 
19,01 даН (урожайность льносоломы 4 т/га).

Таблица.5..Характеристика качества длинного волокна 
по ГОСТ Р 53484-2022 Лен трепаный. Технические 
условия
Table.5..Characteristics of the quality of long fiber 
according to GOST R 53484-2022 Frayed flax. Technical 
specification
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02.09. 2 к 70 4,0 51 15 12,40 12,00

об. 74 4,3 60 10 12,73 13,00

об. + пл. 81 4,4 65 13 13,55 14,00

4 к 65 4,0 51 11 11,43 11,00

об. 67 4,0 51 12 11,89 12,00

об. + пл. 67 4,0 49 13 11,89 12,00

06.09 2 к 75 4,0 44 13 12,20 12,00

об. 69 4,0 48 13 11,98 12,00

об. + пл. 75 4,2 52 12 13,04 13,00

4 к 70 4,0 51 15 12,40 12,00

об. 82 4,6 59 14 13,58 14,00

об. + пл. 77 4,6 60 15 13,60 14,00

Самая высокая однородность по свойствам в 
процессе приготовления льнотресты наблюда-
лась в варианте с применением оборачивания 
лент и плющением комлевой части стеблей. Ко-
эффициент вариации по отделяемости был ра-
вен в начале процесса 10,6; 46,2%, в конце — 4,2, 
5,0%; по прочности — 24,6, 23,4% и 10,8, 13,4% 
при урожайности льносоломы 2 т/га и 4 т/га.

Установлено, что неравномерность цвета по 
длине стеблей и толщине ленты, определяемая 
по процентному содержанию стеблей неоснов-
ного цвета в пробе, в процессе приготовления 
льнотресты в начале вылежки была самой боль-
шой в контроле — как при урожайности льносоло-
мы 2 т/га (20%), так и при 4 т/га (25%), в варианте 
с оборачиванием лент при той же урожайности — 
17–20 %, в варианте с оборачиванием и плюще-
нием комлевой части стеблей — 5,0 и 7,0 соответ-
ственно.

При готовности льнотресты к подъему цвет 
льнотресты в варианте с плющением стеблей 
стал полностью однородным — серым. Содержа-
ние стеблей неосновного цвета в других вариан-
тах сократилось до 4–10% в зависимости от уро-
жайности льносоломы.

Подтверждена важная роль однородности  
физико-механических свойств наряду с уровнем 
их значений в процессе приготовления высокока-
чественной льнотресты.

Эффективность приемов оборачивания с плю-
щением комлевой части стеблей в первую оче-
редь обеспечивается достижением льнотрестой 
в ходе вылежки однородного цвета при сохране-
нии прочности на уровне, достаточном для даль-
нейшей ее переработки. Однородность цвета 
стеблей в этом варианте, как по толщине ленты, 
так и по длине стеблей, при различной урожайно-
сти льносоломы обусловила повышение качества 
льнотресты и полученного из нее при оценочной 
обработке длинного волокна.

При урожайности льносоломы 2 т/га льнотре-
ста в варианте с оборачиванием и плющением 
комлевой части стеблей оценена номером 2,97, 
4 т/га — 3,03, длинное волокно, соответственно, 
номерами 14,00 и 12,00. Льнотреста в лентах  без 
применения агротехнических приемов, а также с 
применением только оборачивания при готовно-
сти к подъему имела более низкое качество — от 
2,67 до 2,78, длинное волокно — от 11,00 до 13,00.
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